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일상의 윤활관리 추진방법 

TPM컨설턴트/품질기술사 권오운 

  

윤활에 관련이 있는 요소는 ①마찰면, ②윤활 방법(윤활 장치), ③윤활제의 3개이

다. 이 3요소를 서로 고려해서 윤활 효과를 l00% 올려 가는 것이 윤활 관리의 출

발점이다. 

 

1 .   윤활관리의 체계 

윤활관리를 계획적이고 효과적으로 실시해 가는 단계로는 다음과 같은 것이 있다. 

(1 )  마찰면,  윤활 장치의 적절한 설계 

세로 기계를 설계할 때에 윤활에 관련되는 기구의 완전을 기할 수 있는 조치를 

강구해서, 윤활에 관련되는 트러블을 미연에 방지하는 것이 필요하다.  

이 때, 윤활 상태를 파악하기 위해서 기계마다 윤활표를 작성할 필요가 있다. 이 

윤활표에는, 마찰면의 약도, 마찰면의 종류, 재질 치수, 운전 조건, 급유법, 최적 기

름, 표준 급유량, 점검상의 주의 등을 기입한다. 

(2 )  적당한 기름의 선정 

윤활 효과의 좋고 그름은 첫째로 적당한 기름의 선정에 관계된다고 해도 과언은 

아니다. 이 때 고려해야 할 것은 대국적인 견지에서 윤활제의 종류를 정리, 통일하

는 일이다.  

다품종의 윤활제를 갖추면, 관리가 번잡해지고, 부적당한 기름의 오용(誤用)을 초

래하는 경우가 있다. 또, 윤활제의 종류가 적어지면, 재고량이 적어도 되므로 구입, 

보관 계획도 세우기 쉽게 된다. 

(3 )  윤활제의 적당한 보관 및 운반 

이것을 위해서는 다음과 같은 주의를 요한다. 

① 윤활제의 보관장소는 될 수 있는 한 옥내로 하고, 용기의 입구는 개방하는 일

이 없도록 반드시 뚜껑을 할 것 

② 드럼통 등을 노천에 쌓아 둘 때에는, 원칙적으로 세워 두지 말고 가로 놓아둘 

것 
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③ 옥외, 옥내 보관에 관계없이 석유통, 드럼통 밑에는 적당한 받침을 놓을 것 

④ 용기에 나눌 때의 오용(誤用)을 피하기 위해서 기름 종류별로 용기를 구별한

다. 용기를 기름 종류별로 색 구분하면 이상적이다. 

⑤ 개방한 용기로 기름을 마찰면(급유 개소)에 운반해서는 안 된다. 

(4 )  급유 및 급유 일상점검 

윤활은 아무리 고급 윤활유와 급유장치를 채택했다 해도, 중요한 것은 이것을 어

떻게 최상의 상태로 유지하여 사용하는가 하는 점이다. 아래에 일상점검 요점을 제

시한다. 이상(異常)을 조기에 발견하여 정확한 조처를 강구함이 긴요하다. 

1 )  유면  

유면의 점검은 보수관리상의 요점이며, 설비에 맞는 적정 유면을 정해서, 정확하

게 유면이 유지되도록 해야 한다. 사용조건 등에 따라 다소의 차는 있으나 각각 급

유방법별로 일반적인 기준을 <표 2>에 제시했다. 

<표 2> 급유방법별 유면 기준 

오일면

급유법
최고 유면 최저 유면

가시적하 오일용기 높이의 1/1 오일용기 높이의 밑에서 1/3

심 지 오일용기 높이의 1/1 오일용기 높이의 밑에서 1/3

상부위 패캥 오일 괴는 곳의 높이 1/1 채운 물질이 오일에 잠기는 최저 높이

링 링 바깥지름 밑에서 1/5 링 바깥지름 밑에서 1/7

체 인
운전중 오일웅덩이에 젖지 않는

높이

체인의 하부가 충분히 오일에 잠기는

높이

컬 러 축의 아래 가장자리 칼러높이의 아래 가장자리에서 1/2

분 무 급유기에 의해 지정된 유면을 엄수

기 력 용기 높이, 또는 유면계 1/1 용기 높이, 또는 유면계 밑에서 1/3

유욕

컴프레서 크랭크

케이스
추가 3∼5mm 잠길 정도, 스터핑박스에 오일을 묻히지 않도록

구름

베어링

<80,000
항상 베어링 내륜 바깥지름의 아래 가장자리에서 O∼1/10의 높이를 유지

>80,000
항상 전동체 지름의 아래 가장자리에서 1/2∼4/5를 유지

체인

스프로켓

유 욕
스프로켓의이빨 1개가 완전히 오일에 잠기는 높이

체인유욕 체인의 가장 처진 부분의 링플레이트가 오일에 잠기는 높이

순환급유 정지중 탱크높이의 9/10 운전중 탱크높이의 1/2
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2)  오일온도  

오일온도 상승은 점도저하, 윤활유의 열화촉진과 연결되므로 규정 외의 오일온도 

상승을 장시간 방치하지 않도록 일상점검으로 체크를 게을리해서는 안 된다. 

 

3 )  급유량  

급유량의 과부족은 가장 중요한 항목이며, 너무 적어도 적정한 윤활이 되지 않으

며, 너무 많아도 발열, 누설의 문제를 일으키므로 일상점검에 있어서는 먼저 정해진 

급유량이 확보되어 있는가를 체크할 필요가 있다. 특히 급유량이 정확히 확보되어 

있지 않으면 기계의 마모, 파손사고가 극히 단시간 내에 발생하므로 항시 주의해야

만 한다. 

(5 )  누유(漏油) 점검 

(6 )  적당한 시기에 기름을 교체할 것 

중요도 및 필요도에 따라서 3개윌 정도마다 기름을 시험해서, 기름의 열화 정도 

및 열화 속도를 조사하고, 적절한 신유(新油) 교체 시기를 결정한다. 

 

2 .   윤활제 종류별 색상관리 (사례) 

* 유압유(청), 기어유(녹), 습동면유(적), 절삭유(백)               

* 특수그리스(흑), 극압그리스(갈), 특수윤활유(황) 

    → 윤활유드럼, 주유개소, 주유기의 색상 3위 일체 

 

3 .   윤활유 열화,  오염방지 대책  

* 급유개소파악 → 급유개소 현황표에 의거  

* 사용조건에 맞는 점도, 성질, 상태의 윤활유 사용(KS규격 참조) 

* 정기적 윤활유 분석, 시험, 점도 조정  

* 과잉 급유방지 (그리스) → 주유후 청소  

* 유온관리 → 회전부 (BRG 주유) 

* 급유계통소제 → Strainer 소제  

* 밀봉장치, 카바 → 물·먼지 침입 방지  

* 급유기, 급유장치 → 보수(복원), 간이 윤활유 저장시설 
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4 .   윤활유 일상점검 

* 유면관리 → 급유방법별 유면기준 

* 유온점검 → gauge 

* 급유량관리 → gauge 및 본체 

* 급유점검카드 → 표준화 

 

5 .   윤활유의 취급관리 (보관,  저장)  

 

<그림 1> 기름 창고의 예 

 

<그림 2> 유드럼 보관방법 
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<그림 3> 유드럼의 저장방법 

 

<그림 4> 유드럼의 이물혼입방지 

 


