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7스텝별 설비초기관리활동 - 스텝 7 : 초기유동관리단계

TPM컨설턴트/품질기술사 권오운

1. 초기유동관리의 특징

첫째 특징은 사용부문, 보전부문, 계획(설계)부문 각각의 역할분담을 명확히 하여 헙조체제를 토대로 추

진하고 있는 것이다. 초기유동관리는 설계와 운전, 보전의 접점이 되는 활동으로 이와같은체제로 추진하지

않으면잘 되지 않음을쉽게 상상할 수 있을 것이다.

두번째 특징은 초기유동관리의 지정과 해제를명확히 정하고 있는 것으로 지정시점에서 생산능력과 고장

도수율, 고장강도율 및 공정불량율 등에 대하여 해제항목을 지정하고 있는 것이다.

2. 초기유동관리 시스템의 사례
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3. 초기유동관리 업무 점검

초기유동관리 점검표

Project :

설비명 :

작성일자 :

작성자 :

구분 점검항목 점검내용 및 문제점 조치
부서

조치
결과

비고

4. 초기유동관리 지정 및 초기 유동관리 해제

지

정

설비 초기유동관리

(지정, 해제) 통보서

해

제

아래 설비에 대하여초기유동관리를 (지정, 해제)하였기에 통보합니다.
설비명 : 배포처 :
설치장소: 지정일 :
작성일자 : 해제일 :

목 표 실 적

1. 생산능력

2. 설비종합효율

3. 고장강도율

4. 고장도수율

5. 공정불량율

6. 공정능력지수

특기사항 :
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초기 유동관 리일 지
(생 산, 보전 부서용 )

설 비 명 Model

설치장소 작성일자

설비능력 작성자

고장정지기간 정기시간 고장원인 조치내용

∼

설비문제점
발생현황

총부하기간 부하시간 생산량 불량량 원 인 조치내용

∼

제품불량 발생현황

5. “중간검사∼시운전, 초기유동”중의 불합리기록

설비시운전기록

설비명 : 작성과 :

작성자 : 작성년월일 :

결

재

부위명칭 트러블 내용 원 인 대 책 결 과

당김롤 표면/얼룩 구동샤프트의

접속 유니버

셜죠인트의

공진

* 강도 높힘

* 축경 30A→40A

○

(이하 생략)


