
위험성평가 방법에 대한 정리 

T P M 컨설턴트/ 품질기술사 권오운 

 

[  위험성평가 목적 ]  

  

  1.  설비의 설계, 건설, 시운전 및 운영과정의 평가로 공정사고 위험감소 

  2.  발생 가능한 사고 및 재해특성 규명, 빈도 및 결과 예측  

  3.  잠재된 기계적 결함과 Human Error를 분석 

  4.  종업원의 안전 보건 위험 파악 및 감소 

  5.  위험요소 감소 및 제거를 위한 시정 및 예방조치 자료 제공 

 

[  위험성평가 방법 ]  

 

1. 위험성 평가 방법 선택시 고려사항 

 

     가. 평가의 대상 

        - 공정설비 

        - 사람 

        - 사용설비(사무실, 식당, 차량등) 등 

     나. 평가의 대상 

        - 안전보건경영체제 인증 

        - 법적인 요구 

        - 기업의 안전사고 감소 목적 등 

     다. 평가의 시기 

        - 초기 위험성 평가 

        - 정기적 위험성 평가 

        - 사고후 위험성 평가 

        - 변경시 위험성 평가 등 

  



  2 .   위험성평가 방법은 어떠한 위험요소가 존재하는지를 찾아내는 정성적 평가방법과 

그러한 위험 요소를 확률적으로 분석 평가하는 정량적 평가방법으로 구분 정리 

      

가. 정성적 평가 

        - 체크리스트 (Checklist) 

        - 사고예상질문분석 (What-If) 

        - 상대위험순위 (Dow and Mond indices) 

        - 위험과 운전분석 (HAZOP) 

        - PHA 

        - FMEA 

        - 작업자 실수분석 (Human Error Analysis) 

  

     나. 정량적 평가 

        - 결함수 (FTA) 

        - 사건수분석 (ETA) 

        - 원인-결과분석 (Cause-Consequence Analysis) 

- 피해 영향 범위 산정기법 

-   

위험성 평가기법 선전기준(예시)  

구분 
체크리스트 

(Checklist) 

사고예상결과분석 

(What-If) 

위험과 

운전분석 

(HAZOP) 

이상위험도분석 

(FMECA) 

결함수분석 

(FTA) 

사업초기 ● ●       
사업단계 

상세설계           

위험의 일반적 

이해 
● ●       

위험의 철저한 

분석 
    ● ● ● 목적 

정량적 분석         ● 

간단, 알려진 

기술 
● ● ●   ● 

복잡, 신기술     ● ●   

제어, 연동     ● ●   
공정형태 

회분공정, 

운전절차, 

비공정조작 

    ● ●   



  

 

 

       

위험과 운전분석 
구     분 

체크리스트 

(Checklist) 

사고예상결과분석 

(What-If) HAZOP E-HAZOP M-HAZOP 

기계·기구제조업 ● ●     ● 

전기·전자제조업 ● ●   ●   

화학제품제조업 ● ● ●     

기타업종 ● ●       

 

 

[  위험성평가 절차 ]  

.  1. 작업공정 분석 및 자료수집 

  2. 위험성 평가 

  3. 위험도 결정 

  4. 위험의 허용범위 결정 

  5. 위험관리 조치계획의 수립 및 

실시(필요시) 

  6. 조치계획의 적정성 재검토 

  

  

  

  

 

 


