
99년도 설비종합효율 1%증가시 얻는 기여이익액 산출표

기호 단  위

- BM치 기준 년 환산

ⓐ % 71.06 71.06

ⓑ MT/년 111,532  669,190      

ⓒ MT/년 111,197  667,182      

ⓓ MT/HR 119.1    119.1        

ⓔ HR 1,464    8,760        

ⓕ HR 1,189    7,134        

ⓖ HR 934      5,604        

ⓗ MT 1,229    7,375        

ⓘ HR 10       62           

시간당전력비 ⓙ 천원/HR 4,263    4,263        

전력비절감액 ⓘ×ⓙ ⓚ 천원 43,995   263,968      

시간당연료비 ⓛ 천원/HR 1,147    1,147        

연료비절감액 ⓘ×ⓛ ⓜ 천원 11,837   71,023       

시간당산소비 ⓝ 천원/HR -        -            

추가샌산량 산소비절감액ⓘ×ⓝ ⓞ 천원 -        -            

만큼 생산 시간당용수비 ⓟ 천원/HR -        -            

하는데 따른 용수비절감액ⓘ×ⓟ ⓠ 천원 -        -            

절감원가 시간당 (          ) ⓡ 천원/HR -        -            

(기회비용) (         )절감액ⓘ×ⓡ ⓢ 천원 -        -            

소계(ⓚ+ⓜ+ⓞ+ⓠ+ⓢ) ⓣ 천원 55,832   334,991      

년간보전비 ⓤ 천원 159,568  957,406      

MT당 보전비 ⓥ 천원/MT 1.435    1.4          

보전비절감액ⓥ×ⓗ ⓦ 천원 1,764    10,584       

ⓧ 천원 57,596   345,575      

MT당 매출액 ⓨ 천원/MT 330      330          

년간 MT당 변동제조원가 ⓩ 천원/MT 298      298          

기여이익 계( ⓨ- ⓩ  ) ① 천원 32 32

② 천원 39,335   236,012      

설비종합효율 1% 향상시 년간 기여이익액( ⓧ + ② ) 천원 96,931   581,587      

년간 기여 공헌이익 합계 ⓗ × ①

유틸리티비

보전비

합계(ⓣ+ ⓦ)

MT당 기여
공헌이익

(99년도) 가동시간

(99년도) 작업시간

설비종합효율 1% 향상시 추가생산량 ⓗ=ⓒ/ⓐ*ⓖ/ⓕ

추가생산량분환산 소요부하시간ⓘ=ⓗ/ⓓ

(99년도) 총생산량

(99년도) 양품수량

시간당 이론생산량

(99년도) 카렌다(역)시간

형강 압연공장구     분

기준설정

(99년도) 설비종합효율(99년 10~11월실적 기준작성)


